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GALLERIE AUTOSTRADALI

RIVESTIMENTI

Ispezioni

Servizi di ingegneria per indagini e progettazione

MESSA IN SICUREZZA

INTERVENTI TIPOLOGICI DI MESSA IN SICUREZZA

Gallerie a 3 corsie

Tipo I - Ammaloramenti zona piedritti

Rivestimento in cls armato, senza impermeabilizzazione, in ammassi rocciosi/terrosi

’

PRIMA EMISSIONE

CARTIGLIO E CODIFICA

14/05/2020

18/05/2020

07/08/2020

O.PANETTIERI

O.PANETTIERI

O.PANETTIERI

A.AMADI

A.AMADI

A.AMADI

’

’

’

15/09/2020 O.PANETTIERI A.AMADI

RIORGANIZZAZIONE TIPOLOGICI PER FAMIGLIE DIFETTOLOGICHE,

INSERIMENTO DIFETTI DA CATALOGO, CODIFICA

NOTA MODALITÀ E QUANTITÀ DI PROVA TASSELLI

AutoCAD SHX Text
Q.P.

AutoCAD SHX Text
SEZIONE B-B

AutoCAD SHX Text
Scala 1:50

AutoCAD SHX Text
CIANFRINATURA DRENAGGIO CON RESINE EPOSSIDICHE

AutoCAD SHX Text
TUBO DI RACCOLTA ACQUA DI SCOLO DRENI

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DI RECAPITO IDRAULICO mezzo tubo  300/ 400(per dettagli vedasi progetto PSG2)

AutoCAD SHX Text
DISGAGGIO DELLE PORZIONI INSTABILI E SCARIFICA DELLA SUPERFICIE Sp =10-20cmMEDIO=10-20cm

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DI RECAPITO IDRAULICO mezzo tubo  300/ 400(per dettagli vedasi progetto PSG2)

AutoCAD SHX Text
RIPRISTINO SPRITZ-BETON SP.=10/20cm ARMATO

AutoCAD SHX Text
RIPRISTINO ARMATURA DI INTRADOSSO

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO D

AutoCAD SHX Text
RIPRISTINO SPRITZ-BETON SP.=10/20cm ARMATO

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO E

AutoCAD SHX Text
CIANFRINATURA DRENAGGIO CON RESINE EPOSSIDICHE

AutoCAD SHX Text
TUBO DI RACCOLTA ACQUA DI SCOLO DRENI

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
A

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO C

AutoCAD SHX Text
DRENAGGI IN PVC FENESTRATO  60 L=3.00m

AutoCAD SHX Text
DRENAGGI IN PVC FENESTRATO  60 L=3.00m

AutoCAD SHX Text
CASO A: RIVESTIMENTO DEFINITIVO IN CALCESTRUZZO ARMATO

AutoCAD SHX Text
CASO B: RIVESTIMENTO DEFINITIVO IN CLS

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO D1

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO C

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO E1

AutoCAD SHX Text
DISGAGGIO DELLE PORZIONI INSTABILI E SCARIFICA DELLA SUPERFICIE Sp =10-20cmMEDIO=10-20cm

AutoCAD SHX Text
CARATTERISTICHE INTERVENTO: - Disgaggio porzioni instabili e regolarizzazione superficie mediante idrofresatura (tratti armati), fresa puntuale o mezzi meccanici, ripristino spessore con Disgaggio porzioni instabili e regolarizzazione superficie mediante idrofresatura (tratti armati), fresa puntuale o mezzi meccanici, ripristino spessore con spritz beton strutturale (sp= 10-20 cm), armato con rete elettrosaldata diam. 6mm 150x150mm. Per le tratte realizzate in calcestruzzo armato si dovrà prevedere un trattamento delle armature come di seguito descritto: - Ove l'armatura risulti integra e solo superficialmente arrugginita (strato di alterazione < 1-2mm), si prevede eliminazione strato di ruggine superficiale Ove l'armatura risulti integra e solo superficialmente arrugginita (strato di alterazione < 1-2mm), si prevede eliminazione strato di ruggine superficiale dai ferri con spazzola o sabbiatura, e applicazione di prodotto protettivo come da tabella materiali. - Ove l'armatura risulti intensamente degradata, essa andrà sostituita con diametri delle barre come da as-built ed oppurtuni inghisaggi (vedi schemi Ove l'armatura risulti intensamente degradata, essa andrà sostituita con diametri delle barre come da as-built ed oppurtuni inghisaggi (vedi schemi nella tavola); nelle zone di giunzione si prevede una lunghezza di sovrapposizione tra le barre >= 60 diametri. - In caso di presenza d’acqua, esecuzione drenaggi radiali L=3.0m, su giunto longitudinale piedritto/calotta e su giunto trasversale piedritto/piedritto, In caso di presenza d’acqua, esecuzione drenaggi radiali L=3.0m, su giunto longitudinale piedritto/calotta e su giunto trasversale piedritto/piedritto, acqua, esecuzione drenaggi radiali L=3.0m, su giunto longitudinale piedritto/calotta e su giunto trasversale piedritto/piedritto, come da schemi indicati.

AutoCAD SHX Text
Q.P.

AutoCAD SHX Text
SEZIONE A-A

AutoCAD SHX Text
Scala 1:50

AutoCAD SHX Text
PROFILO LONGITUDINALE - SISTEMA DI DRENAGGIO

AutoCAD SHX Text
(IN CASO DI PRESENZA D'ACQUA)

AutoCAD SHX Text
RIPRESA DI GETTO CALOTTA-CALOTTA

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DI RECAPITO IDRAULICO mezzo tubo  300/ 400(per dettagli vedasi progetto PSG2)

AutoCAD SHX Text
TUBO DI RACCOLTA ACQUA DI SCOLO DRENI CON APERTURA PER ISPEZIONE

AutoCAD SHX Text
TUBO DI RACCOLTA ACQUA DI SCOLO DRENI CON APERTURA PER ISPEZIONE

AutoCAD SHX Text
RIPRESA DI GETTO PIEDRITTO-CALOTTA (quota indicativa)

AutoCAD SHX Text
DRENI SU RIPRESA DI GETTO LONGITUDINALE (PIEDRITTO-CALOTTA)

AutoCAD SHX Text
TUBO DI RACCOLTA ACQUA DI SCOLO DRENI

AutoCAD SHX Text
PER LA RAPPRESENTAZIONE DEL SISTEMA  LA RAPPRESENTAZIONE DEL SISTEMA LA RAPPRESENTAZIONE DEL SISTEMA  RAPPRESENTAZIONE DEL SISTEMA RAPPRESENTAZIONE DEL SISTEMA  DEL SISTEMA DEL SISTEMA  SISTEMA SISTEMA IDRAULICO NELLA ZONA DI CALOTTA SI RIMANDA  NELLA ZONA DI CALOTTA SI RIMANDA NELLA ZONA DI CALOTTA SI RIMANDA  ZONA DI CALOTTA SI RIMANDA ZONA DI CALOTTA SI RIMANDA  DI CALOTTA SI RIMANDA DI CALOTTA SI RIMANDA  CALOTTA SI RIMANDA CALOTTA SI RIMANDA  SI RIMANDA SI RIMANDA  RIMANDA RIMANDA ALLO SPECIFICO ELABORATO

AutoCAD SHX Text
DRENI SU RIPRESA DI GETTO TRASVERSALE

AutoCAD SHX Text
Scala

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO D

AutoCAD SHX Text
1:5

AutoCAD SHX Text
FISSAGGIO RETE ELETTROSALDATA, ZONA PIEDRITTI

AutoCAD SHX Text
(CASO B - RIVESTIMENTO DEFINITIVO CLS)

AutoCAD SHX Text
RIVESTIMENTO

AutoCAD SHX Text
SPRITZ-BETON 10-20cm RINFORZATO CON RETE ELETTROSALDATA  6 150x150mmA RIPRISTINO DELLA ZONA AMMALORATA

AutoCAD SHX Text
DISGAGGIO DELLE PORZIONI INSTABILI E SCARIFICA DELLA SUPERFICIE

AutoCAD SHX Text
ELEMENTO DI FISSAGGIO RETE ELETTROSALDATA (barre in acciaio con ancoraggio chimico o tasselli ad ancoraggio meccanico o chimico L>30cm, maglia >30cm, maglia 30cm, maglia 70X70cm, inghisaggio tasselli > 15cm)> 15cm)15cm)

AutoCAD SHX Text
DETTAGLIO C

AutoCAD SHX Text
Scala 1:20

AutoCAD SHX Text
SISTEMA DI RECAPITO IDRAULICO mezzo tubo  300/ 400(per dettagli vedasi progetto PSG2)

AutoCAD SHX Text
TABELLA DEI MATERIALI

AutoCAD SHX Text
ACCIAIO ARMATURE  B450C ACCIAIO RETE ELETTROSALDATA  Acciaio INOX AISI 304  PRODOTTO PASSIVANTE PER PROTEZIONE FERRI DI ARMATURA  Malta cementizia anticorrosiva bicomponente per la protezione dei ferri d'armatura, tipo MAPEFER  SPRITZ-BETON STRUTTURALE  classe di resistenza    : C30/37 classe di esposizione   : XC3-XA1                      XC3-XA3 (primi 50m dall'imbocco) diametro massimo inerti : 12mm DRENAGGI  Tubi microfessurati in PVC ad alta resistenza (4.5MPa alla trazione), diametro esterno 60mm sp. 5mm, rivestiti con TNT.  Diametro perforazioni >=100mm  I primi 1.5m da bocca foro dovranno essere ciechi RESINE PER CIANFRINATURA DRENAGGI  Completo riempimento del foro, nel tratto cieco, mediante resine epossidiche bicomponenti tipo SILICAJET exp/4 (riempimento) e tipo MAPEPOXY UV-S IT (per cianfrinatura) e con utilizzo di sacco otturatore, come da apposite specifiche tecniche verificate con campo prova

AutoCAD SHX Text
NOTA BENE

AutoCAD SHX Text
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